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 ㉿     금속제 전선관용 부속품  

 

C 8460：2005 
(MOD KS C IEC 61035－1：2003)

 Fittings for rigid metal conduits 
 

 

 

1. 적용 범위  이 규격은 KS C 8401에 규정하는 전선관에 사용하는 부속품에 대하여 규정한다. 

 

2. 인용 규격  다음에 나타내는 규격은 이 규격에 인용됨으로써 이 규격의 규정 일부를 구성한다. 이러한 

인용 규격은 그 최신판을 적용한다. 

KS B 0223  전선관 나사 

KS B 0412  보통 공차－제1부：개별적인 공차의 지시가 없는 길이 치수 및 각도 치수에 대한 공차 

KS C 8401  강제 전선관 

KS C 8438  금속제 전선관류의 부속품 통칙 

KS C IEC 60614－1  전기 설비용 전선관－제1부：일반 요구 사항 

KS C IEC 61035－1  전선관용 부속품－제1부：일반 요구 사항 

 

3. 정  의  정의는 KS C IEC 61035－1의 3.에 따른다. 

 

4. 요구 사항  요구 사항은 KS C IEC 61035－1의 4.에 따른다. 

 

5. 시험을 위한 조건  시험을 위한 조건은 KS C IEC 61035－1의 5.에 따른다. 

 

6. 종  류  금속제 전선관용 부속품의 종류는 표 1과 같다. 
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표 1  부속품의 종류 

종  류 

명  칭 적합한 전선관 

그  림 비  고 

후강 전선관용 

박강 전선관용 

3 커플링으로 접속하는 노멀 벤드 노멀 벤드 

나사 없는 전선관용 A형 

나사 없는 전선관용 B형 

4 나사 없는 접속 기능을 갖춘 노멀 벤드 

후강 전선관용 

박강 전선관용 

5 － 커 플 링 

나사 없는 전선관용 6 － 

유니언 커플링 후강 전선관용 

박강 전선관용 

후강 전선관용 M형 

후강 전선관용 F형 

7 － 

커 넥 터 박강 전선관류 

나사 없는 전선관용 

8 － 

부  싱 후강 전선관용 

박강 전선관용 

9 － 

1 호 후강 전선관용 10 1호는 몸체가 금속제로 전선 인출부가 절연물인 것.절연 부싱 

2 호 박강 전선관용 11 2호는 몸체가 절연물뿐인 것. 

로크 너트 후강 전선관용 

박강 전선관용 

12 － 

새  들 후강 전선관용 

박강 전선관용 

13 － 

채  널  14 － 

클 램 프 후강 전선관용 15 채널에 접속하는 클램프 

 

7. 성  능 

7.1 나사 없는 접속성  나사 없는 부속품의 나사 없는 접속성은 11.2의 시험을 하였을 때, KS C 8438의 

7.1(나사 없는 접속성)에 적합하여야 한다. 

7.2 부  착  절연 부싱의 부착은 11.3의 시험을 하였을 때, 잔금, 깨어짐, 그 밖의 손상이 발생하여서는 

안 된다. 

7.3 인  장  절연 부싱 1호의 인장은 11.4의 시험을 하였을 때, 파손, 그 밖의 실용상 지장이 있는 변화를 

일으켜서는 안 된다. 

7.4 방청 처리  방청 처리는 11.5의 시험을 하였을 때,  KS C 8438의 7.2(방청 처리)에 적합하여야 한다. 

7.5 내 전 압  절연 부싱의 내전압은 11.6의 시험을 하였을 때, 이것에 견디어야 한다. 

7.6 외부 영향  외부 영향은 KS C IEC 61035－1의 14.에 적합할 것. 

 

8. 구  조  구조는 KS C 8438의 8.(구조) 및 KS C IEC 61035－1의 9.에 따르는 외에 다음에 적합하여야 한

다. 다만,  KS C 8438의 8.1 c)의 1) 및 4)는 적용하지 않는다. 

a) 노멀 벤드는 그 양 끝을 축에 대하여 직각으로 절단하고, 모떼기를 하여 각 단면은 실용적으로 원형이

며, 두께가 균일하고 내외면이 매끈하며, 해로운 돌기가 없는 것이어야 한다. 

b) 나사 없는 커플링은 커플링의 중앙에 관 멈추개를 만들어야 한다. 
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c) 커넥터의 수나사 부분의 관구는 전선을 손상시키지 않도록 둥글게 하여야 한다. 또한 접지용의 구조를 

만들어도 좋다. 

d) 부싱 및 절연 부싱의 전선 인출 끝에는 전선을 손상시키지 않도록 둥글게 하고, 그 나사부의 끝에는 모

떼기를 하여야 한다. 

e) 부싱 및 절연 부싱의 바깥둘레에는 조여 붙일 수 있는 리브를 붙여야 한다. 또한 끝부분에 링 모양의 

리브를 붙여도 좋다. 

f) 절연 부싱 1호의 절연물은 금속체에 기계적으로 견고하게 부착되어 있을 것. 합성수지로 나사를 동시에 

일체 성형하는 2호의 절연 부싱에 사용하는 나사는 부도 1 및 부도 2에 따른다. 그 밖의 것에 사용하

는 나사는 KS B 0223에 따른다. 

g) 노멀 벤드는 KS C 8401에 규정하는 강관으로 만들어야 한다. 

h) 새들은 전선관을 양쪽에서 조영재에 붙이는 구조이어야 한다. 

i) 새들은 전선관을 누르는 부분에 힘을 주기 위하여 리브가 있는 구조이어야 한다. 다만 한쪽 죔 새들은 

붙이는 쪽이 없는 끝머리에 약간 리브를 준다. 

j) 클램프는 채널에 접속하는 부분이 채널에서 이탈하지 않도록 접속부 양 끝에 견고한 걸림 부분이 있는 

구조이어야 한다. 

 

9. 모양 및 치수  모양 및 치수는 그림 3∼그림 15에 따르고 KS C IEC 60614－1 규격의 전선관 치수는  

KS C IEC 61035－1의 8.에 따른다. 다만 그림은 모양의 한 보기를 나타낸 것이다. 치수의 허용차는 KS C 

8438의 9.(치수 및 치수 허용차)에 따른다. 

 

10. 재  료  재료는 KS C 8438의 10.(주요부의 재료)에 따른다. 

 

11. 시험 방법  시험은 제품에 대하여 표 2에 따라 한다. 
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표 2  시  험 

시험의 종류 부속품의 명칭 시험 방법 

11.1 구조 시험 노멀 벤드, 커플링, 유니언 커

플링, 커넥터, 부싱, 절연 부싱

(1호, 2호), 로크너트, 새들, 채

널, 클램프 

구조 시험은 8., 9. 및 13.에 적합한지를 조사한다. 

11.2 나사 없는 접속성 

시험 

노멀 벤드, 커플링, 커넥터 등

의 나사 없는 접속 방식인 것.

나사 없는 접속성 시험은 KS C 8438의 11.2(나사 없는 접

속성 시험)에 따른다. 다만 노멀 벤드 B형의 나사 없는 접

속 방식인 것의 횡압 시험은 그림 2에 나타내는 방법으로

하고, KS C 8438의 7.1에 적합한지를 조사한다. 시험은 표에

나타내는 추로 1분간 하중을 가한 다음 1분간 제거하고, 다

시 1분간 하중을 가하는 것으로 한다. 

11.3 부착 시험 절연 부싱(1호, 2호) 부착 시험은 절연 부싱을, 나사를 절단한 전선관의 종단 위

치까지 밀어 넣은 후, 표 3의 비틀림 모멘트로 죈다. 

11.4 인장 시험 절연 부싱(1호) 인장 시험은 절연 부싱을 적합한 전선관에 부착하고, 그림

1과 같이 내부에 삽입한 당김줄(아연 도금 강선)을 다음 조

건으로 잡아 당긴다. 

a) 당김줄을 잡아 당기는 각도 45도 

b) 당김줄을 잡아 당기는 길이 4 m 

c) 당김줄을 잡아 당기는 속도 5 m/min 

d) 당김줄의 선지름 및 가닥 수와 당김줄의 인장 하중은

표 4에 따른다. 

11.5 방청 처리 시험 노멀 벤드, 커플링, 유니언 커

플링, 커넥터, 절연 부싱(1호), 

로크너트, 새들, 채널, 클램프 

방청 처리 시험은 KS C 8438의 11.3(방청 처리 시험)에 따

른다. 

11.6 내전압 시험 절연 부싱(1호, 2호) 내전압 시험은 절연 부싱을 전선관에 부착하여 상향으로

하고, 그 위에 평평한 금속판을 놓고, 1 kg의 추를 가하여

그 금속판과 전선관 사이에 60 Hz의 사인파에 가까운 교류

1 500 V의 전압을 1분간 가한다. 

11.7 외부 영향  KS C IEC 61035－1의 14.에 따른다. 

 

4 

2006-07-24 (주)성실엔지니어링,(주)성실엔지니어링에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



C 8460：2005 

표 3  부착 시험의 비틀림 모멘트 

단위：Nㆍm 

절연 부싱의 호칭 
박강 전선관용 후강 전선관용 

비틀림 모멘트 

19  16 5.9 
－  20 － 
25  22 6.9 
－  25 － 
31  28 7.8 
－  32 － 
39  36 9.8 
－  40 － 
51  42 9.8 
－  50 － 
63  54 9.8 
－  63 － 
75  70 9.8 
－  82 9.8 
－  92 9.8 
－ 104 9.8 

 

당김줄전선관

인장 방향 

그 림 1 

표 4  인장 시험의 하중 

절연 부싱의 호칭 당김줄(아연 도금 강선) 

박강 전선관용 후강 전선관용

인장 하중 
N 지  름 mm 가 닥 수 

19  16   735 2.6 1 
－  20 － － － 
25  22   981 2.6 1 
－  25 － － － 
31  28 1 226 2.6 2 
－  32 － － － 
39  36 1 471 2.6 2 
－  40 － － － 
51  42 1 716 2.6 2 
－  50 － － － 
63  54 1 961 2.6 2 
－  63 － － － 
75  70 2 206 4 1 
－  82 2 452 4 1 
－  92 2 697 4 2 
－ 104 2 942 4 2 
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단위：mm 

 

하중점
전기 저항 측정 위치 

나사 없는 구조의 노멀 벤드 이 사이에서 저항 측정 

전선관 

지지대

노멀 벤드 클램프 전선관

로프의 고리

추 지지대

그림 2  노멀 벤드 B형의 횡압 시험 방법 

비 고   추의 무게는 로프 및 부속품을 포함한다. 

노멀 벤드의 호칭 추의 무게 

kg 

노멀 벤드의 호칭 추의 무게 

kg 

16 － 50 － 

20 － 51 50 

25 22 63 70 

31 30 75 70 

32 －   

39 45   

40 －   

 

12. 검  사  검사는 다음 항목에 대하여 시험하였을 때 7.∼9. 및 14.의 규정에 적합하여야 한다. 

a) 구  조 

b) 나사 없는 접속성 

c) 부  착 

d) 인  장 

e) 방청 처리 

f) 내 전 압 
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g) 외부 요인 시험 

 

13. 제품의 호칭 방법  제품의 호칭 방법은 KS C 8438의 12.(제품의 호칭 방법)에 따른다. 

보 기 1. 커 플 링 19 

보 기 2. 노멀 벤드 31 

보 기 3. 절연 부싱 1호 25 

 

14. 표  시  표시는 KS C 8438의 13.(표시)에 따른다. 

 

박강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 

l(유효 나사부의 길이) 

노멀 벤드의 

호칭 

최  대 최  소 

R a 

(직선부) 

L 

16 － － － － － 

20 － － － － － 

25 17 15 120±6  50 170±6 

31 19 17 150±7  60 210±7 

32 － － － － － 

39 21 19 180±9  75 255±9 

40 － － － － － 

50 － － － － － 

51 24 22 230±11 100 330±11 

63 27 25 290±14 120 410±14 

75 30 28 350±17 150 500±17 

그림 3  노멀 벤드(나사 접속용) 
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후강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 

l(유효 나사부의 길이) 

노멀 벤드의 

호칭 

최  대 최  소 

R a 

(직선부) 

L 

 16 19 16 90±4  60 150±4 

 20 － － － － － 

 22 22 19 110±5  70 180±5 

 25 － － － － － 

 28 25 22 140±7  75 215±7 

 32 － － － － － 

 36 28 25 170±8  80 250±8 

 40 － － － － － 

 42 28 25 210±10  85 295±10 

 50 － － － － － 

 54 32 28 235±11 110 345±11 

 63 － － － － － 

 70 36 32 275±13 150 425±13 

 82 40 36 310±15 200 510±15 

 92 42 36 355±17 220 575±17 

104 45 39 395±19 250 645±19 

그림 3  노멀 벤드(나사 접속용)(계속) 
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A형 B형 

(전선관 접속부) 

 

단위：mm 

각 부의 치수 노멀 벤드의 

호칭 R a 

(직선부) 

L l 

(최  소) 

d 

16 － － － － － 

20 － － － － － 

25 120±6  50 170±6 20 25.9±0.2 

31 150±7  60 210±7 20 32.3±0.2 

32 － － － － － 

39 180±9  75 255±9 25 38.6±0.2 

40 － － － － － 

50 － － － － － 

63 290±14 120 410±14 26 64.2±0.2 

75 350±17 150 500±17 35 76.9±0.2 

그림 4  노멀 벤드(나사 없는 접속용) 

 

 

 

 

 

9 

2006-07-24 (주)성실엔지니어링,(주)성실엔지니어링에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



C 8460：2005 

 

박강 전선관용                                       후강 전선관용 

단위：mm                                           단위：mm 

각 부의 치수  각 부의 치수 커플링의 호칭 

D L  

커플링의 호칭 

D L 

19 23.0±0.7 28±0.5   16 25.0±0.7 38±0.5 

25 29.5±0.7 34±0.5   20 － － 

31 36.0±0.7 38±0.5   22 31.0±0.7 44±0.5 

39 42.5±0.7 42±0.5   25 － － 

51 56.0±0.7 48±0.5   28 37.5±0.7 50±0.5 

63 70.0±1 54±0.5   32 － － 

75 83.0±1 60±0.5   36 48.5±0.7 56±0.5 

     40 － － 

     42 54.5±0.7 56±0.5 

     50 － － 

     54 68.0±1 64±0.5 

     63 － － 

     70 84.0±1 72±1 

     82 97.0±1 80±1 

     92 110.5±1 85±1 

    104 123.5±1 90±1 

그림 5  커플링(나사 접속용) 

10 

2006-07-24 (주)성실엔지니어링,(주)성실엔지니어링에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



C 8460：2005 

 

단위：mm 

각 부의 치수 

T 

커플링의 

호칭 d L 

(최소값) 강  관 알루미늄 합금 다이캐스팅 및 

아연 합금 다이캐스팅 

16 － － － － 

19 19.6±0.2  57 2.0 2.9 

20 － － － － 

25 25.9±0.2  66 2.0 2.9 

31 32.3±0.2  76 2.0 2.9 

32 － － － － 

39 38.6±0.2  85 2.3 3.4 

40 － － － － 

50 － － － － 

51 51.3±0.2  95 2.3 3.4 

63 64.2±0.2 104 2.5 3.4 

75 76.9±0.2 114 2.5 3.4 

그림 6  커플링(나사 없는 접속용) 
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박강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 유니언 커플링의 호칭 

d D1 D2 L1 l1 L2 l2 L3

19 20 31 23±0.7 23 20 15 10 12 

25 26.5 38 29.5±0.7 29 25 18 13 15 

31 33 45 36±0.7 33 28 20 14 17 

39 39.5 52 42.5±0.7 37 32 22 16 19 

51 53 65 56±0.7 42 37 25 18 22 

후강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 유니언 커플링의 호칭 

d D1 D2 L1 l1 L2 l2 L3

16 22 35 25±0.7 33 28 19 14 16 

20 － － － － － － － － 

22 28 42 31±0.7 35 30 19 14 19 

25 － － － － － － － － 

28 35 50 37.5±0.7 40 34 22 16 22 

32 － － － － － － － － 

36 43.5 61 48.5±0.7 47 41 25 18 25 

40 － － － － － － － － 

42 49.5 67 54.5±0.7 49 43 28 21 25 

50 － － － － － － － － 

54 61.5 79 68±1.0 55 48 32 24 28 

63 － － － － － － － － 

그림 7  유니언 커플링 
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         캡 너트                     M형                        F형                    니플 

 

유니언 커플링(M형) 후강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 유니언 커플링의 호칭 

A 

(최소값) 

B 

(최소값) 

φ D 

(최소값) 

L l1 l2

 16  35  32 14.5  55 17 16 

 20 － － － － － － 

 22  41  38 19.5  57 17 17 

 25 － － － － － － 

 28  50  46 25  66 21 20 

 32 － － － － － － 

 36  61  56 33  69 21 22 

 40 － － － － － － 

 42  66  64 39  80 26 25 

 50 － － － － － － 

 54  76  74 51  84 27 26 

 63 － － － － － － 

 70  95 90.5 65  97 30 32 

 82 109 105 77 100 30 32 

104 135 133 102 104 31 34 

그림 7  유니언 커플링(계속) 
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유니언 커플링(F형) 후강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수 유니언 커플링의 호칭 

A 

(최소값) 

B 

(최소값) 

φ D 

(최소값) 

L l1 l2

 16  35  32 14.5 39 16 16 

 20 － － － － － － 

 22  41  38 19.5 40 17 17 

 25 － － － － － － 

 28  50  46 25 45 19 20 

 32 － － － － － － 

 36  61  56 33 48 20 22 

 40 － － － － － － 

 42  66  64 39 54 21 25 

 50 － － － － － － 

 54  76  74 51 57 23 26 

 63 － － － － － － 

 70  95 90.5 65 67 25 32 

 82 109 105 77 70 28 32 

104 135 133 102 73 29 34 

비 고  위 치수의 보통 허용차는 KS B 0412의 규정에 따른다. 

그림 7  유니언 커플링(계속) 
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A형 

L1(박스 접속 쪽의 길이)

커넥터의 

호칭 d 

최  대 최  소 

L

(최소

16 － － － －

19 19.6±0.2 14 10 1

20 － － － －

25 25.9±0.2 17 12 2

31 32.3±0.2 19 14 2

32 － － － －

39 38.6±0.2 21 16 2

40 － － － －

50 － － － －

51 51.3±0.2 24 16 2

63 64.2±0.2 27 18 2

75 76.9±0.2 30 20 3

비 고  B형에서 39∼75의 죔 나사수는 2개 이상으로

그림 8 

2006-07-24 (주)성실엔지니어링,(주)성실엔지니어링에 
 

B형

단위：mm 

각 부의 치수 

T 

가단 주철, 알루미늄 합금 다이캐스팅

및 아연 합금 다이캐스팅 

B형 

2

값) 강관 및 강판

A형 

T1 T2

 － － － － 

8 2.0 2.9 1.2 2.9 

 － － － － 

0 2.0 2.9 1.2 2.9 

0 2.0 2.9 1.2 2.9 

 － － － － 

5 2.3 3.4 1.4 3.4 

 － － － － 

 － － － － 

5 2.3 3.4 1.4 3.4 

6 2.5 3.4 1.4 3.4 

5 2.5 3.4 1.4 3.4 

 한다. 

 커 넥 터 
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박강 전선관용  후강 전선관용 

단위：mm 

각 부의 치수  각 부의 치수 부싱의 

호칭 D d c 

최소값 

H  

부싱의

호칭 D d c 

최소값 

H 

19 23 16 6.5 9   16 24 16 6.5 9 

25 30 22 7 10   20 － － － － 

31 36 29 8.5 12   22 30 22 7 10 

39 43 35 9 13   25 － － － － 

51 57 48 10.5 15   28 37 28 9 12 

63 70 60 12 17   32 － － － － 

75 83 72 14 20   36 46 36 9 13 

       40 － － － － 

       42 52 42 10.5 15 

       50 － － － － 

       54 65 53 11 16 

       63 － － － － 

       70 81 68 12 18 

       82 95 81 13 20 

       92 110 93 14 22 

      104 125 105 15 24 

단위：mm

그림 9  부  싱 

16 

6-07-24 (주)성실엔지니어링,(주)성실엔지니어링에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



C 8460：2005 

 

그림 10  절연 부싱 1호 

 

그림 11  절연 부싱 2호 

박강 전선관용 후강 전선관용 

단위：mm 단위：mm 

각 부의 치수 각 부의 치수 절연 

부싱의 

호칭 
D d1 d2 

(최소값) 

c H h 

(최소값)

절연 

부싱의

호칭 
D d1 d2 

(최소값) 

c H h 

(최소값)

19 23 16 13 6.5 9  16  24  16 13 6.5 9 

25 30 22 18 7 10  20 － － － － － 

31 36 29 23 8.5 12 

2 

 22  30  22 18 7 10 

39 43 35 28 9 13  25 － － － － － 

51 57 48 38 10.5 15  28  37  28 22 9 12 

63 70 60 48 12 17  32 － － － － － 

75 83 72 58 14 20 

3 

 36  46  36 29 9 13 

        40 － － － － － 

        42  52  42 34 10.5 15 

2 

        50 － － － － － 

        54  65  53 42 11 16 

        63 － － － － － 

        70  81  68 54 12 18 

        82  95  81 65 13 20 

        92 110  93 74 14 22 

       104 125 105 84 15 24 

3 
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육 각 형                                            기 어 형 

 

박강 전선관용 후강 전선관용 

단위：mm 단위：mm 

각 부의 치수 각 부의 치수 

E 소재의 두께 E 소재의 두께

로크 

너트의 

호칭 
A B D 

8개인 

경우 

6개인 

경우 

강 가단 

주철

로크

너트의

호칭

A B D 

8개인 

경우 

6개인 

경우 

강 가단 

주철

19 24 27 24 4 6 －  16 27  29  26 4  6 － 

25 31.5 34.5 31.5 5 7 

3.2

－  22 33  36  33 5  7 

3.2

－ 
31 38 41 38 6 8 －  28 41  44  41 6  8 － 

39 45 49 45 

3.6

－  36 49  53  49 － 

51 － 65 60  42 －  61  57

4.5

63 － 79 73  54 －  74  70

75 － 93 87 

7 10 

5 6 

 70 －  93  88

7 10 

 6 

        82 － 106 101

        92 － 121 115

 8 

       104 － 135 129

8 12 

5 

10 

        20 － － － － － － － 

        25 － － － － － － － 

        32 － － － － － － － 

        40 － － － － － － － 

        50 － － － － － － － 

        63 － － － － － － － 

비 고 1. 강제인 것으로 접시형으로 한 것은, 박스 등 벽과의 전기적 접촉을 좋게 하기 위한 것이다. 

2. 육각형의 E 는 8개인 경우의 E 의 치수와 같게 한다. 

그림 12  로크 너트 
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단위：mm 

주요부의 치수 종  류 새들의 

호칭 P A W D d T t 

 19  40  60 15 19.5 

 25  50  70 20 25.5 

5 2.3 

 31  60  85 32 

 39  70  95 38.5 

2.3 

 51  85 110 51 

 63 105 130 

25 

64 

5.5 

박강 전선관용 새들 

 75 120 150 30 76.5 6.5 

1.6 

3.2 

 16  45  65 21.5 

 22  55  75 

20 

27 

5 

 28  65  90 33.5 

 36  75 100 42 

2.3 

 42  85 110 48 

 54 100 125 

25 

60 

5.5 

 70 120 150 30 75.5 

 82 135 165 88.5 

 92 150 180 102 

후강 전선관용 새들 

104 170 200 

35 

115 

6.5 

1.6 

3.2 

 20 － － － － － － － 

 25 － － － － － － － 

 32 － － － － － － － 

 40 － － － － － － － 

 50 － － － － － － － 

후강 전선관용 새들 

 63 － － － － － － － 

비 고 t는 한쪽 죔 새들의 두께이다(한쪽 죔 새들의 휨 강도를 높이기 위한 보강 부분을 설치하고, 보강 

부분은 두께의 50 % 이상일 것). 나사 없는 전선관에도 공용한다. 

그림 13  새  들 
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단위：mm 

주요부의 치수 종  류 
A B C D T L 

중  형 25 
대  형 

40 
40 

9.5 7.5 2.5 3 000 

그림 14  채  널 

 
단위：mm 

각 부의 치수 채널용 클램프의 
호칭 A B C L T 
 16 
 22 
 28 
 36 
 42 
 54 

1.6 

 70 
 82 
104 

23 32±0.5 7±0.5 10 

2.3 

 
각 부의 치수 채널용 클램프의 

호칭 A B C L T 
20 
25 
32 
40 
50 
63 

－ － － － － 

비 고  1. 그림은 모양의 한 예이다. 
2. 휨 강도를 높이기 위한 보강 부분은 규정하지 않는다. 

그림 15  클 램 프 
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굵은 실선은 기준 산형을 나타낸다. 

n
P 4.25
=  D2＝D－0.640 327 P 

H＝0.960 491 P D1＝D－1.120 572 P 

H1＝0.560 286 P 

단위：mm 

각 부의 치수 
골의 지름 유효 지름 안 지 름 

나사의 
호  칭 적용하는 

전선관의 
호칭 

나사의 산수 
25.4 mm에 

대하여 
n 

피  치 
P 

(참 고) 
D 
 

min 

D2

 
max 

D2

 
min 

공  차 
 

TD2

D1

 
max 

D1

 
min 

공  차

 
TD1

 16  16 1.814 3  21.485  20.578  20.178  19.707  19.307
 22  22 

14 
1.814 3  26.996  26.089  25.689  25.218  24.818

 28  28 2.309 1  33.944  32.680  32.280  31.571  31.171
 36  36 2.309 1  42.605  41.341  40.941  40.232  39.832
 42  42 2.309 1  48.573  47.309  46.909

0.400 

 46.200  45.800

0.400

 54  54 2.309 1  60.409  59.245  58.745  58.136  57.636
 70  70 2.309 1  76.029  74.865  74.365  73.756  73.256
 82  82 2.309 1  88.779  87.615  87.115  86.506  86.006
 92  92 2.309 1 101.225 100.061  99.561  98.952  98.452
104 104 

11 

2.309 1 113.925 112.761 112.261

0.500 

111.652 111.152 

0.500

 
각 부의 치수 

골의 지름 유효 지름 안 지 름 
나사의 
호  칭 적용하는 

전선관의 
호칭 

나사의 산수 
25.4 mm에 

대하여 
n 

피  치 
P 

(참 고) 
D 
 

min 

D2

 
max 

D2

 
min 

공  차 
 

TD2

D1

 
max 

D1

 
min 

공  차

 
TD1

20 20 － － － － － － － － － 
25 25 － － － － － － － － － 
32 32 － － － － － － － － － 
40 40 － － － － － － － － － 
50 50 － － － － － － － － － 
63 63 － － － － － － － － － 

부도 1  후강 전선관용 테이퍼 암나사 
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굵은 실선은 기준 산형을 나타낸다. 

n
P 4.25
=  D2＝D－0.476 70 P 

H＝0.595 88 P D1＝D－0.877 03 P 

H1＝0.438 51 P 

H2＝0.097 78 P 

각 부의 치수 

골의 지름 유효 지름 안 지 름 

나사의 

호  칭 적용하는 

전선관의 

호칭 

나사의 산수 

25.4 mm에 

대하여 

n 

피  치 

P 

(참 고) 
D 

 

min 

D2

 

max 

D2

 

min 

공  차 

 

TD2

D1

 

max 

D1

 

min 

공  차

 

TD1

19 19 1.587 5 19.440 19.083 18.683 18.448 18.048 

25 25 1.587 5 25.760 25.403 25.003 24.768 24.368 

31 31 1.587 5 32.180 31.823 31.423 31.188 30.788 

39 39 1.587 5 38.500 38.143 37.743 37.508 37.108 

51 51 1.587 5 51.200 50.843 50.443 50.208 49.808 

63 63 1.587 5 63.960 63.603 63.203 62.968 62.568 

75 75 

16 

1.587 5 76.740 76.383 75.983 

0.400 

75.748 75.348 

0.400

부도 2  박강 전선관용 테이퍼 암나사 
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㉿  KS C 8460：2005 
(MOD KS C IEC 61035－1：2003) 

KOREAN STANDARDS ASSOCIATION 

KSKSKS
SKSKS 
KSKS 
SKS 
KSKS 
SKSKS 
KSKSKS

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Fittings for rigid metal conduits 
ICS 29.120.10 
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